L A

Datum vydani: 20. 1. 2011

I Nazev scénare: Smési DAPD I

Uréeny zpUsob pouziti podle systému deskriptoru

Kategorie oblasti pouziti [SU]
SU3 Priimyslova pouziti: pouziti latek v nesmisené formé nebo v pfipravcich, v primyslovych zafizenich

Kategorie procest [PROC]

PROC1 PoutZiti v ramci uzavieného vyrobniho procesu, expozice nepravdépodobna.

PROC2 Pouziti v ramci nepfetrzitého uzavieného vyrobniho procesu s pfilezitostné kontrolovanou expozici
(napt. odbér vzorka).

PROC3 Pouziti v ramci uzavieného davkového vyrobniho procesu (syntéza nebo formulace).

PROCS5 Michani nebo smésovani v davkovych vyrobnich procesech pfi formulaci pfipravkd* a predmétd (vice
stadii a/nebo vyznamny kontakt).

PROCS8b Preprava latky nebo pfipravku (napousténi/vypousténi) z/do nadob/velkych kontejnerd ve
specializovanych zafizenich.

PROCS9 Preprava latky nebo pfipravku do malych nadob (specializovana plnici linka, véetné odvazovani).

Kategorie uvolfiovani do zivotniho prostiedi (ERC)
ERC3 Formulace latek jako souc¢asti materiall
Dale bylo pouzito spERCs, definované v dokumentu ETRMA (ETRMA 2010c, 2010d

PRACOVNICI
Charakteristika produktu
Koncentrace latky ve smési/vyrobku: do 100% (neni-li uvedeno jinak)
Skupenstvi produktu: pevné téleso, nizka pravdépodobnost praseni

Frekvence a délka expozice
Frekvence a délka expozice: max. 8 hodin denné (neni-li uvedeno jinak)

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici pracovnik
Vyzaduje se dodrzovani vSeobecnych bezpe€nostnich a hygienickych zasad.

Pouziti v uzavieném systému - nasadit ochranné rukavice a, je-li to vyzadovano, pouzit ventilaci.
Odbér vzorkl (uzavieny systém) - nasadit ochranné rukavice a, je-li to vyzadovano, pouzit ventilaci.
Michani - vétrat, nosit ochranné rukavice

Skladovat v uzavienych, tésnych obalech - vétrat, nosit ochranné rukavice
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Datum vydani: 20. 1. 2011

Nazev scénare: Antioxidant pouzivany k vyrobé pneumatik a protektorovani.

Uréeny zplsob pouziti podle systému deskriptort

Kategorie oblasti pouziti [SU]
SU3 Primyslova pouziti: pouZiti latek v nesmiSené formé nebo v pfipravcich, v prdmyslovych zafizenich
SU11 Vyroba pryzovych vyrobku

Kategorie procest [PROC]

PROCS5 Michani nebo smésovani v davkovych vyrobnich procesech pfi formulaci pfipravkd* a predmétd (vice
stadii a/nebo vyznamny kontakt).

PROCS6 Kalandrovaci procesy.

PROCS8b Preprava latky nebo pfipravku (napousténi/vypousténi) z/do nadob/velkych kontejnerd ve
specializovanych zafizenich.

PROCS9 Preprava latky nebo pfipravku do malych nadob (specializovana plnici linka, véetné odvazovani).
PROC10 Aplikace valeckem nebo Stétcem.

PROC14 Vyroba ptipravkd* nebo pfedmétll tabletovanim, kompresi, vytlacovanim, peletizaci.

PROC?21 Nizkoenergetické zpracovani latek vazanych v materialech a/nebo predmétech.

Kategorie uvolfiovani do zivotniho prostredi (ERC)
ERC3 Formulace latek jako soucasti materialt
Dale bylo pouzito spERCs, definované v dokumentu ETRMA (ETRMA 2010c, 2010d)

Doplrikové informace: Pouziti DAPD (antioxidant) k vyrobé pneumatik - v€etné protektorovani pneumatik. Toto
pouziti zahrnuje cely vyrobni proces (napf. naplfiovani a vazeni) a proces zpracovani (napf. protlacovani, které
je provadéno pfi vyrobé pneumatik a vyrobkld z gumy). Specifické procesy na néz se vztahuje toto pouziti:
skladovani, vazeni, michani, pfiprava cementu, tvarovani, ustaleni a kone¢na uprava.

PRACOVNICI
Charakteristika produktu
Koncentrace latky ve smési/vyrobku: do 100% (neni-li uvedeno jinak)
Skupenstvi produktu: pevné téleso, nizka pravdépodobnost praseni

Frekvence a délka expozice
Frekvence a délka expozice: max. 8 hodin denné (neni-li uvedeno jinak)

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici pracovnik
VyZaduje se dodrZzovani vSeobecnych bezpecnostnich a hygienickych zésad.

ZIVOTNi PROSTREDI

Spotiebovana mnozstvi
Tonaz DAPD spotfebovana na trhu s pneumatikami v EU: 10 000 tun ro¢né
Malé nebo stredni méritko spotreby (<100 tun/rok) bez vstupniho zpracovani
Frekvence pouziti: 220 dny/rok
Koeficient emise do vody: 0,0002
Koeficient emise do vody: 0,0001
Koeficient emise do vzduchu: 0,0005
Koeficient Fedéni: 10 u sladké vody a 100 u slané vody
Malé nebo stredni méritko spotreby (<100 tun/rok) se vstupnim zpracovanim
Frekvence pouziti: 220 dny/rok
Koeficient emise do vody: 0,00008
Koeficient emise do vody: 0,0001
Koeficient emise do vzduchu: 0,0005
Koeficient fedéni: 10 u sladké vody a 100 u slané vod
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Datum vydani: 20. 1. 2011

Velké méritko spotreby (>100 tun/rok)

Frekvence pouziti: 300 dny/rok

Koeficient emise do vody: 0,00001

Koeficient emise do vody: 0,0001

Koeficient emise do vzduchu: 0,0005

Koeficient fedéni: 10 u sladké vody a 100 u slané vody

Podminky a méreni vztahujici se k méstské Cisticce odpadnich vod:
: 2 000 m*/den

PROC 9 - Preprava latky nebo pfipravku do malych nadob (obvykle uvnitf), koncentrace 100% - vyhnout se
provadéni této Cinnosti déle nez 1 hodinu, nosit ochranné rukavice, vétrani fedici vzduch v mistnosti

PROC 9 - Preprava latky nebo pfipravku v uzavienych, tésnych nadobach, big bagy (obvykle uvnitF),
koncentrace 100% - vyhnout se provadéni této Cinnosti déle nez 1 hodinu, nosit ochranné rukavice, vétrani
fedici vzduch v mistnosti

PROC 9 — Ruéni nebo automatické vazeni latky v davkujici nadobé. Priklad: mala nadoba na vaze obsahuijici
plastové sacky, naplfiovani, koncentrace 100% - zajistit kominovy odsavag, nosit ochranné rukavice.

PROC 9 - Ruéni méfeni, mozné vazeni, hlavné syntetické gumy a smési, michani, koncentrace 100% - zajistit
kominovy odsavag, nosit ochranné rukavice.

PROC 8b — Automatické odmérovani latky, podavani do misi¢e Solids Ex. CB, Si, michani, koncentrace 100% —
zajistit kominovy odsavac, nosit ochranné rukavice, uzavieny systém, zabranit, aby tato ¢innost byla provadéna
déle nez 1 hodinu.

PROC 5 — miseni v uzavieném systému miseni, koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%, zajistit
kominovy odsavag, nosit ochranné rukavice

PROC 5 — miseni v otevieném systému miseni (typické pro laboratofe), koncentrace 2,5% - omezeni latky v
produktu na 2,5%, zajistit kominovy odsavac, nosit ochranné rukavice

PROC 9 - Odstranovani teplé slozky, zpracovani gumového platu s vyuzitim lazné zabranujici svirani (na bazi
vody) a su$eni chladicimi ventilatory, miseni, koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%, nosit
ochranné rukavice

PROC 9 — skladovani polotovart, miseni, koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%, nosit ochranné
rukavice

PROC 9 - Prenaseni komponentu do nadoby, miseni a pfenaseni pojiva do pfenosnych bubnt, vyroba pojiva,
koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu do 2,5%, kominovy odsava¢, nosit ochranné rukavice, vyhnout se
provadéni této Cinnosti déle nez 4 hodiny

PROC 9 — prenasSeni pojiva v pfenosnych bubnech, vyroba pojiva, koncentrace 0,25% - omezeni latky v
produktu do 0,25%, zajistit vétrani, nosit ochranné rukavice, vyhnout se provadéni této €innosti déle nez 4
hodiny

PROC 10 - pouzivani pojiva a barvy, protlacovani, koncentrace 0,25% - omezeni latky v produktu na 0,25%,
vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu

PROC 14 - zpracovani komponentu: chlazeni vylisovaného komponentu, koncentrace 2,5% - omezeni latky v
produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu, Fedéni
provedené uzivatelem

PROC 14 - podavani ze skladu, brouseni a doplfiovani zapist v registru / kalendafi, brouseni, koncentrace 2,5%
- omezeni latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu,
fedéni provedené uzivatelem

PROC 6 — davkovani, podavani ze skladu, brousSeni a doplfiovani zapist v registru / kalendafi, brouSeni,
koncentrace 2,5% (typicka pfi vysokych teplotach) - omezeni latky v produktu na 2,5%, zajistit kominovy
odsavag, nosit ochranné rukavice, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu,
fedéni provedené uzivatelem

PROC 10 - pouzivani pojiva, pfiprava a vstupni tvrzeni smési, koncentrace 0,25% - omezeni latky v produktu na
0,25%, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu

PROC 21 - Montaz dilG ze skladovych zasob / surovin, pfiprava a vstupni tvrzeni smési, koncentrace 2,5% -
omezeni latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu,
fedéni provedené uzivatelem

PROC 14 - vulkanizace, odstrafiovani vytvrzenych vyrobku a par, chlazeni (u nepfetrzitych procesu),
koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici
koncentraci latky ve vzduchu, fedéni provedené uzivatelem, systémy pro pfivod a odvod vzduchu

PROC10 - pouziti pojiva, kone&né zpracovani, koncentrace 0,25% - omezeni latky v produktu na 0,25%, vétrani
fedici koncentraci latky ve vzduchu

PROC21 - brouSeni a frézovani, kone€¢né zpracovani, koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%,
vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu
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PROC21 - odstranovani ¢asti kauCuku a zkorodovanych vodi¢l z plasté, cCisténi plasté, protektorovani a
brouseni, koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu,
ochranné rukavice

PROC14 — Vyfezané prohlubné jsou vyplfiovany vytlaovanou gumou, protektorovani, naplfovani, koncentrace
2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve
vzduchu, fedéni provedené uzivatelem, systémy pro pfivod a odvod vzduchu, ochranné rukavice

PROC21 — Ru¢ni nasazovani predbézné tvrzeného béhounu, opétovné tvarovani béhounl - studeny proces,
koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici
koncentraci latky ve vzduchu, ochranné rukavice

PROC14 — Pfimé vytlacovani vrstvy podlozky z pryskyfice na pfipravené plasté, koncentrace 2,5% - omezeni
latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu, ochranné
rukavice

PROC14 - Vulkanizace zelené vrstvy podlozky nebo zelené pneumatiky, odvoz vytvrzeného vyrobku
a odvod vypard, vulkanizace, protektorovani, tvrzeni, koncentrace 2,5% - omezeni latky v produktu na 2,5%,
kontrolovat fyzikalni skupenstvi, fedéni provedené uzivatelem, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu,
ochranné rukavice, odtah vypar(, systémy pro pfivod a odvod vzduchu

PROC10 - barveni, pouziti pojiva a obrabéni pneumatik mazivy, protektorovani, zpracovani, koncentrace 0,25%
- omezeni latky v produktu do 0,25%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve
vzduchu, ochranné rukavice

PROC21 - Fezani, rozebirani, prohlubovani, obruSovani, protektorovani, zpracovani, koncentrace 2,5% -
omezeni latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, fedéni provedené uzivatelem, vétrani fedici
koncentraci latky ve vzduchu, ochranné rukavice
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Datum vydani: 20. 1. 2011

Nazev scénare: Antioxidant pouzivany k vyrobé gumovych produktu.

Uréeny zpUsob pouziti podle systému deskriptoru

Kategorie oblasti pouziti [SU]
SU3 Primyslova pouziti: pouZiti latek v nesmiSené formé nebo v pfipravcich, v prdmyslovych zafizenich
SU11 Vyroba pryzovych vyrobku

Kategorie procest [PROC]

PROCS5 Michani nebo smésovani v davkovych vyrobnich procesech pfi formulaci pfipravkd* a predmétd (vice
stadii a/nebo vyznamny kontakt).

PROCS6 Kalandrovaci procesy.

PROCS8b Preprava latky nebo pfipravku (napousténi/vypousténi) z/do nadob/velkych kontejnerd ve
specializovanych zafizenich.

PROC9 Preprava latky nebo pfipravku do malych nadob (specializovana plnici linka, véetné odvazovani).
PROC10 Aplikace valeckem nebo Stétcem.

PROC13 Uprava pfedmétt madenim apolévanim.

PROC14 Vyroba ptipravkd* nebo pfedmétll tabletovanim, kompresi, vytlacovanim, peletizaci.

PROC?21 Nizkoenergetické zpracovani latek vazanych v materidlech a/nebo pfedmétech.

Kategorie uvolfiovani do zivotniho prostredi (ERC)
ERC3 Formulace latek jako sou¢asti materialQ
Dale bylo pouzito spERCs, definované v dokumentu ETRMA (ETRMA 2010c, 2010d)

Doplrikové informace: Pouziti DAPD (antioxidant) k vyrobé pneumatik - v€etné protektorovani pneumatik. Toto
pouziti zahrnuje cely vyrobni proces (napf. naplfiovani a vazeni) a proces zpracovani (napf. protlacovani, které
je provadéno pfi vyrobé pneumatik a vyrobkd z gumy). Specifické procesy na néz se vztahuje toto pouziti:
skladovani, vazeni, michani, pfiprava cementu, tvarovani, ustaleni a kone¢na uprava.

PRACOVNICI
Charakteristika produktu
Koncentrace latky ve smési/vyrobku: do 100% (neni-li uvedeno jinak)
Skupenstvi produktu: pevné téleso, nizka pravdépodobnost praseni

Frekvence a délka expozice
Frekvence a délka expozice: max. 8 hodin denné (neni-li uvedeno jinak)

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici pracovniku
VyZaduje se dodrZzovani vSeobecnych bezpecnostnich a hygienickych zdsad.

ZIVOTNi PROSTREDI

Spotifebovana mnozstvi
Tonaz DAPD spotfebovana na trhu s pneumatikami v EU: 10 000 tun ro¢né
Malé nebo stredni méritko spotreby (<100 tun/rok) bez vstupniho zpracovani
Frekvence pouziti: 220 dny/rok
Koeficient emise do vody: 0,0002
Koeficient emise do vody: 0,0001
Koeficient emise do vzduchu: 0,0005
Koeficient Fedéni: 10 u sladké vody a 100 u slané vody
Malé nebo stredni méfitko spotreby (<100 tun/rok) se vstupnim zpracovanim
Frekvence pouziti: 220 dny/rok
Koeficient emise do vody: 0,0008
Koeficient emise do vody: 0,0001
Koeficient emise do vzduchu: 0,0005
Koeficient fedéni: 10 u sladké vody a 100 u slané vod
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Velké méritko spotreby (>100 tun/rok)

Frekvence pouziti: 300 dny/rok

Koeficient emise do vody: 0,00001

Koeficient emise do vody: 0,0001

Koeficient emise do vzduchu: 0,0005

Koeficient fedéni: 10 u sladké vody a 100 u slané vody

Podminky a méreni vztahujici se k méstské Cisticce odpadnich vod:
: 2 000 m*/den

PROC 9 - Preprava latky nebo pfipravku do malych nadob (obvykle uvnitf), koncentrace 100% - vyhnout se
provadéni této Cinnosti déle nez 1 hodinu, nosit ochranné rukavice, vétrani fedici vzduch v mistnosti

PROC 9 - Preprava latky nebo pfipravku v uzavienych, tésnych nadobach, big bagy (obvykle uvnitF),
koncentrace 100% - vyhnout se provadéni této Cinnosti déle nez 1 hodinu, nosit ochranné rukavice, vétrani
fedici vzduch v mistnosti

PROC 9 — Ruéni nebo automatické vazeni latky v davkujici nadobé. Priklad: mala nadoba na vaze obsahuijici
plastové sacky, naplfiovani, koncentrace 100% - zajistit kominovy odsavag, nosit ochranné rukavice.

PROC 9 - Ruéni méfeni, mozné vazeni, hlavné syntetické gumy a smési, michani, koncentrace 100% - zajistit
kominovy odsavag, nosit ochranné rukavice.

PROC 8b — Automatické odmérovani latky, podavani do misi¢e Solids Ex. CB, Si, michani, koncentrace 100% —
zajistit kominovy odsavac, nosit ochranné rukavice, uzavieny systém, zabranit, aby tato ¢innost byla provadéna
déle nez 1 hodinu.

PROC 5 — miseni v uzavieném systému miseni, koncentrace 2% - omezeni latky v produktu na 2%, zajistit
kominovy odsavag, nosit ochranné rukavice

PROC 5 — miseni v otevieném systému miseni (typické pro laboratofe), koncentrace 2 % - omezeni latky v
produktu na 2%, zajistit kominovy odsavac, nosit ochranné rukavice

PROC 9 - Odstranovani teplé slozky, zpracovani gumového platu s vyuzitim lazné zabranujici svirani (na bazi
vody) a suSeni chladicimi ventilatory, miseni, koncentrace 2% - omezeni latky v produktu na 2%, nosit ochranné
rukavice

PROC 9 - skladovani polotovar(, miseni, koncentrace 2% - omezeni latky v produktu na 2%, nosit ochranné
rukavice

PROC 9 - Prenaseni komponentu do nadoby, miseni a pfenaseni pojiva do pfenosnych bubnu, vyroba pojiva,
koncentrace 2% - omezeni latky v produktu do 2%, kominovy odsavag, nosit ochranné rukavice, vyhnout se
provadéni této Cinnosti déle nez 4 hodiny

PROC 9 — pfenaseni pojiva v pfenosnych bubnech, vyroba pojiva, koncentrace 1% - omezeni latky v produktu
do 1%, zajistit vétrani, nosit ochranné rukavice, vyhnout se provadéni této ¢innosti déle nez 4 hodiny

PROC 10 — pouzivani pojiva a barvy, protlacovani, koncentrace 1% - omezeni latky v produktu na 1%, vétrani
fedici koncentraci latky ve vzduchu

PROC 14 — zpracovani komponentu: chlazeni vylisovaného komponentu, koncentrace 2% - omezeni latky v
produktu na 2%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu, fedéni provedené
uzivatelem

PROC 14 - podavani ze skladu, brouseni a doplfiovani zapist v registru / kalendafi, brouseni, koncentrace 2,5%
- omezeni latky v produktu na 2,5%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu,
fedéni provedené uzivatelem

PROC 6 — davkovani, podavani ze skladu, brousSeni a doplfiovani zapist v registru / kalendafi, brouSeni,
koncentrace 2% (typicka pfi vysokych teplotach) - omezeni latky v produktu na 2%, zajistit kominovy odsavac,
nosit ochranné rukavice, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu, Fedéni
provedené uzivatelem

PROC 10 — pouzivani pojiva, pfiprava a vstupni tvrzeni smési, koncentrace 1% - omezeni latky v produktu na
1%, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu

PROC 21 - Montaz dili ze skladovych zasob / surovin, pfiprava a vstupni tvrzeni smési, koncentrace 2% -
omezeni latky v produktu na 2%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci latky ve vzduchu,
fedéni provedené uzivatelem

PROC 14 - vulkanizace, odstrafiovani vytvrzenych vyrobku a par, chlazeni (u nepfetrzitych procesu),
koncentrace 2% - omezeni latky v produktu na 2%, kontrolovat fyzikalni skupenstvi, vétrani fedici koncentraci
latky ve vzduchu, fedéni provedené uzivatelem, systémy pro pfivod a odvod vzduchu

PROC10 - pouziti pojiva, kone€né zpracovani, koncentrace 1% - omezeni latky v produktu na 1%, vétrani fedici
koncentraci latky ve vzduchu
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Nazev scénare: Antioxidant pouzivany pfi manipulaci s pneumatikami — montaz a demontaz.
Antioxidant pouzivany pfi provozu pneumatik.

Uréeny zpUsob pouziti podle systému deskriptoru

Kategorie oblasti pouziti [SU]
SU22 Profesionalni pouziti

Kategorie chemickych vyrobku (PC)
PC32 polymerové pfipravky a slouc¢eniny

Kategorie procest [PROC]
PROC21 Nizkoenergetické zpracovani latek vazanych v materialech a/nebo predmétech.

PRACOVNICI
Charakteristika produktu
Skupenstvi produktu: pevné téleso, nizka pravdépodobnost praseni, latka
pfitomna v zakladni hmoté

Frekvence a délka expozice
Frekvence a délka expozice: max. 8 hodin denné (neni-li uvedeno jinak)

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici pracovniku
VyZaduje se dodrZzovani vSeobecnych bezpecnostnich a hygienickych zésad.

SPOTREBITELE
Koncentrace latky ve smési/vyrobku: max. 0,5%
Skupenstvi produktu: pevné téleso, latka pfitomna v zakladni hmoté

Frekvence a délka expozice
Délka inhala¢ni expozice: neuvadi se
Délka dermalni expozice: prilezitostné
Potencialné exponované ¢ast téla: ruce
Potencialné exponovana populace: dospéli

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici spotiebitelli po dobu existence vyrobku
Pouziti vyrobku hlavné ve venkovnich prostorach.

ZIVOTNi PROSTREDI
Charakteristika produktu
Koncentrace latky ve smési/vyrobku: max. 0,5%
Frakce ztraty materialu: 11,5%
Délka Zivotniho cyklu vyrobku: neuvadi se, frakce ztraty materialu byla odhadnuta
na vysSi, nez je délka zivotniho cyklu vyrobku.
Koeficient transformace: 75%

Spotifebovana mnozstvi
Tonaz DAPD na trhu v EU (tonaz 3 hlavnich vyrobcu/dovozcu): 5000 tun roéné
Tonaz DAPD pouzita pfi hodnoceni expozice: 10 000 tun ro¢né
Tonaz potencialné uvolfovaného DAPD v EU: 862,5 tun ro¢né

Frekvence a délka expozice
Frekvence pouziti: kazdy den, 365 dni v roce
Délka pouzivani: nepretrzity proces

Faktory zivotniho prostiedi nemajici vliv na Fizeni rizik
Rychlost priitoku: 18 000 m%d




Datum vydani: 20. 1. 2011

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici zivotniho prostredi
Pouziti latky (uvnitf/venku): hlavné ve venkovnich prostorach
Koeficient emise do vody: 0,67
Koeficient emise do pudy: 0,33
Koeficient emise do vzduchu: 0

Podminky a méreni vztahujici se k méstské Cisticce odpadnich vod:
STP (m®/den): 2 000 m%den

Montaz pneumatik (pneumatiky montuji specializovani pracovnici v pfislu§né vybavenych prostorach) -
koncentrace latky v produktu omezena na 0,5%
Demontaz pneumatik (pneumatiky jsou oddéleny od kol a poslany na protektorovani nebo utilizaci jako odpady) -
koncentrace latky v produktu omezena na 0,5%
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Datum vydani: 20. 1. 2011

Nazev scénare: Antioxidant pouzivany pfi manipulaci s gumovymi vyrobky — konzervace
gumovych vyrobku. Antioxidant pouzivany pfi exploataci gumovych vyrobki.

Uréeny zplsob pouziti podle systému deskriptort

Kategorie oblasti pouziti [SU]
SU22 Profesionalni pouziti

Kategorie chemickych vyrobkt (PC)
PC32 polymerové pfipravky a sloueniny

Kategorie procest [PROC]
PROC21 Nizkoenergetické zpracovani latek vazanych v materialech a/nebo predmétech.

PRACOVNICI
Charakteristika produktu
Skupenstvi produktu: pevné téleso, nizka pravdépodobnost praseni, latka
pfitomna v zakladni hmoté

Frekvence a délka expozice
Frekvence a délka expozice: max. 8 hodin denné (neni-li uvedeno jinak)

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici pracovnik
Vyzaduje se dodrzovani vSeobecnych bezpeénostnich a hygienickych zasad.

SPOTREBITELE
Koncentrace latky ve smési/vyrobku: max. 0,5%
Skupenstvi produktu: pevné téleso, latka pfitomna v zakladni hmoté

Frekvence a délka expozice
Délka inhalani expozice: neuvadi se
Délka dermalni expozice: pFilezitostné
Potencialné exponované ¢ast téla: ruce
Potencialné exponovana populace: dospéli

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici spotrebitelti po dobu existence vyrobku
Pouziti vyrobku hlavné ve venkovnich prostorach.

ZIVOTNi PROSTREDI

Charakteristika produktu
Koncentrace latky ve smési/vyrobku: max. 0,5%
Délka zivotniho cyklu vyrobku: 5 let
Koeficient transformace: 75%

Spotiebovana mnozstvi
Prostornost DAPD v pryzové vyrobky: 720 tun ro€né
Tonaz DAPD pouzita pfi hodnoceni expozice: 540 tun rocné

Frekvence a délka expozice
Frekvence pouziti: kazdy den, 365 dni v roce
Délka pouzivani: nepretrzity proces

Faktory zivotniho prostiedi nemajici vliv na Fizeni rizik
Rychlost pritoku: 18 000 m%d
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Datum vydani: 20. 1. 2011

Jiné pracovni podminky majici vliv na expozici zivotniho prostredi
Pouziti latky (uvnitf/venku): hlavné ve venkovnich prostorach
Koeficient emise do vody: 0,8
Koeficient emise do pudy: 0,8
Koeficient emise do vzduchu: 0,05

Podminky a méreni vztahujici se k méstské Cisticce odpadnich vod:
STP (m®/den): 2 000 m%den

PROC21 - Udrzba a manipulace z riiznych materialt, jako jsou pasky, koncentraci 1% - snizeni latek ve vyrobku
na 1%, aby bylo zajiSténo dostatecné vétrani.
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